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1. Удосконалення загострювання лущильних ножів інструментом з планетарним приводом абразивних чашок

2. Improvement of peeling knives sharpening by the instrument with planetary move of abrasive cups

Реферат:
1. Дисертаційну роботу присвячено вирішенню актуального науково-технічного завдання – підвищення
ефективності загострення лущильних ножів абразивним кругом з планітарним приводом чашок. Під час
загострювання сталевих лущильних ножів процес різання супроводжується виділенням великої кількості
тепла. Кількість тепла зростає в міру затуплення абразивних зерен круга. Тепло спричиняє місцеве
перегрівання робочих поверхонь ножа, це призводить до локального відпуску та виникнення мікротріщин.
Одним із методів зменшення температури в зоні шліфування є метод перервного шліфування. Встановлено
закономірності впливу режимів загострювання на температурні, якісні та стійкісні показники процесу
загострювання. Розроблено нову конструкцію багато чашкового абразивного круга з перервною робочою
поверхнею і планітарним приводом чашок. Одержано рівняння регресії, які дають змогу врахувати взаємодію
основних впливових чинників (швидкість різання, швидкість подачі абразивного круга, подача на врізання )
на температуру, мікротвердість і тривкість щодо спрацювання лущильних ножів. Розроблено раціональні
режими загострювання ножів багаточашковими перервними абразивними кругами. Досліджено залежність



радіуса затуплення леза ножа від шляху різання. Встановили що період стійкості ножів збільшується в 1,23
разів. Це дозволяє підвищити продуктивність верстатів на 11,6%. Застосовування результатів дисертаційної
роботи дає змогу підвищити стійкість лущильних ножів та усунути припали їхніх поверхонь, позбутися
задирок на крайках, усунути викришування й відгинання леза. Розроблені рекомендації щодо виготовлення
багаточашкових абразивних кругів та режимів загострювання дають змогу зменшити час на операцію
загострювання, збільшити період стійкості ножів щодо спрацювання, підвищити продуктивність лущильних
верстатів. Технічну новизну розробок захищено патентами України на корисну ( пат. №100679, пат. №112090).
Ключові слова: абразивний круг, шліфувальна чашка, перервне шліфування, моделювання, температура,
мікротвердість, режим загострювання, тривкість ножа.

2. This thesis is dedicated to solving an actual scientific and technical task – increasing the effectiveness of peeling
knives sharpening by an abrasive circle with planetary drive of cups. During the sharpening of steel peeling knives,
the cutting process is accompanied by the release of large amounts of heat. The amount of heat increases as the
abrasive grains of the circle become blunt. The heat causes local overheating of the working surfaces of the knife,
which leads to local tempering and microcracks. One of the methods of reducing the temperature in the grinding
zone is the method of continuous grinding. Regularities of influence of sharpening regimes on temperature,
qualitative and stable indicators of sharpening process are established. A new design of a multi-cup abrasive wheel
with a continuous working surface and a planetary drive of cups has been developed. Regression equations are
obtained, which make it possible to take into account the interaction of the main influencing factors (cutting
speed, abrasive wheel feed rate, cutting feed) on temperature, microhardness and durability in relation to the
operation of peeling knives. Rational modes of sharpening knives with multi-cup intermittent abrasive wheels have
been developed. The dependence of the blunting radius of the knife blade on the cutting path has been studied. It
was found that the period of stability of the knives increases by 1.23 times. This allows to increase the productivity
of machines by 11.6%. The application of the results of the dissertation allows to increase the stability of peeling
knives and eliminate burns on their surfaces, get rid of burrs on the edges, eliminate chipping and bending of the
blade. The developed recommendations for the manufacture of multi-cup abrasive wheels and sharpening modes
make it possible to reduce the time for sharpening operation, increase the period of stability of the knives to work,
increase the productivity of peeling machines. The technical novelty of the developments is protected by useful
Ukrainian patents (Pat. №100679, Pat. №112090). Keywords: abrasive wheel, grinding cup, continuous grinding,
modeling, temperature, microhardness, sharpening mode, durability of a knife.
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