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1. Вдосконалення процесу механічної обробки гільз гідроциліндрів комбінованим протягуванням

2. Improving the process of machining of the sleeves hydrocylindres by combined pulling

Реферат:
1. Об'єкт - технологічні процеси обробки отворів гільз гідроциліндрів машин. Мета - вдосконалення процесу
механічної обробки гільз гідроциліндрів комбінованим протягуванням за рахунок холодного пластичного
деформування матеріалу гільзи. Теоретичні дослідження було проведено з використанням механіки
пластичних деформацій, теорії обробки матеріалів різанням та проектування інструментів, математичної
статистики. У експериментальних дослідженнях застосовувались тензометрія, осцилографування, методики
миттєвої зупинки процесів, оптична та електронна мікроскопія. На основі теоретичних досліджень про
поліпшення оброблюваності гільз гідроциліндрів запропоновано змінювати напрямок головного руху при
обробці отворів, розроблено математичну модель дії холодної деформації на оброблюваність сталей та
показано позитивний вплив деформаційного зміцнення на характеристики поверхонь глибоких отворів,
розвинуто теорію наростоутворення і встановлено, що наріст генерується при самоорганізації системи
різання і має виключно деформаційне походження. Отримано криві розподілу тиску по довжині контакту, на
основі чого запропоновано принципи розрахунку комбінованої протяжки, відмінностями якої є наявність



правлячого і деформуючого кілець з криволінійним профілем, демпфуючих деталей із сірого чавуну і схеми
розміщення робочих елементів. Випробувано та рекомендовано результати досліджень та інструмент для
впровадження на трьох машинобудівних підприємствах і у навчальний процес.

2. Object - processes of hole machining sleeves cylinders machines. The aim - to improve the machining process
combined pulling by cold plastic deformation of the material sleeve cylinders. Theoretical studies based on the
laws of mechanics of plastic deformation, theory cutting processing of materials and design tools and
mathematical statistics. Experiments were carried out using the methods strain measurement, optical and electron
microscopy, oscillographic records, methods of instantaneous stopping process. On the basis of theoretical
research on the improvement of workability sleeves cylinders proposed to change the direction of the main
motion for machining holes, developed a mathematical model of the action of cold deformation on the
machinability of steel and shows a positive effect of strain hardening on the surface characteristics of deep holes,
it was found that the build-up is generated by self-cutting system and has only strain origin. The curves of the
pressure distribution along the length of the contact, which formed the basis for calculating the combined drawing
on which the patent. Its distinctive features are the presence of the ruling and the deformation of rings with a
curved profile, damping parts of cast iron and layout of work items. Research results and tools have been tested
and recommended for implementation on a three building enterprises and in the educational process.
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