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Реферат:
1. Дисертацію присвячено рішенню актуальної науково-практичної задачі, яка полягає в підвищенні якості і
ефективності виготовлення панелей з листових термопластичних матеріалів в умовах дискретно-
нестабільних програм випуску. Об'ектом досліджень взято технологію формоутворення об'емних листових
панелей, виготовлених з термопластичних матеріалів. Метою досліджень є встановлення розмірних і
економічних взаємозв'язків при виробництві з використанням САМ-технологій. Теоретичні методи в роботі
базуються на положеннях технології машинобудування, нелінійного регресійного аналізу, імітаційного
моделювання і динамічної оптимізації. Експериментальні дослідження виконувались з використанням теорії
планування експериментів, побудови планів чинників і статистичної обробки даних, сучасної вимірювальної
апаратури і розробленого досвідчено- промислового устаткування. Практичне значення - в розробці
інженерної методики розрахунку погрішностей формоутворення об'ємних листових панелей, виготовлених з
термопластичних матеріалів, що забезпечує задану якість і підвищену надійність технологічних процесів;
запропоновані принципово нові конструкторські і технологічні рішення по створенню технологічного



оснащення для операції контурного фрезерування; розроблена методика, що враховує якість і ефективність
технологій на стадії технологічної підготовки виробництва. Наукова новизна в тому, що на підставі аналізу
процесів формоутворення листових виробів з композиційних матеріалів і принципів переходу від 3D образу
до реального виробу, розроблена технологія і реалізуюче її оснащення по виготовленню високоточних
об'ємних панелей з високим рівнем бездефектності. Розроблену технологію упроваджено на виробництві
детелей літаків, суден, вагонів, автомобілів.

2. Dissertation is dedicated to solving current scientific practical task which consists in improving the quality and
efficiency of panel manufacture of sheet thermoplastic materials in discrete unstable production programs. The
result of the work is scientific and methodical statements on development of CAM-technology in small-lot
production, and also efficiency upgrading. The regression model of change forming errors of volumetric sheet
products made of thermoplastic from 3-D model to real final product was obtained. The model is designed for
small-lot production. The mathematical model type is determined by linear (by parameters) functional dependence
between input and output variable values of technological process. The derived values are refined by the results of
experimental studies of several single-type technological processes of one class, described by the identical
mathematical models. In the work were examined the economical and organizational aspects of quality
improvement machine building production. On the basis of experimental studies was obtained functional
dependence between input and output values of volumetric sheet products forming process, matrix equation
coefficients were determined as well. Experimental research was carried out with the help of magnitude logging of
controlled input and output values of the studied object. Under input values is meant matrix real contour deviation
from theoretical. Under output values - deviation value of finished product real contour from theoretical
represented by 3-D model. There was developed an efficiency multifactor model of production tooling, which
allows in explicit form to measure in money terms the influence of controlled and uncontrolled factors on profit
and to analyse in what way it is possible to influence profitability with the help of different management strategies.
The developed technology was applied in the industry of aircraft parts, details of ship, waggon, cars.
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