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Тема дисертації:
1. Система автоматизації управління безперервним технологічним процесом виробництва порошкового
дроту

2. A system of a control automation by the continuous technological process of production of a powder wire

Реферат:
1. Об'єкт - безперервний технологічний процес виробництва порошкового дроту для позапічної обробки
металургійних розплавів з відсутністю виміру основних силових технологічних параметрів процесу: сили
гнуття профілю та натягу дроту у міжклітьових проміжках; методи - автоматичне управління, оптимальне
управління, математичне моделювання; новизна - вперше, як керуючий параметр електроприводами
робочих клітей профілезгинального стану виробництва порошкового дроту, застосована електромеханічна
потужність; встановлено інформаційні параметри по управлінню безперервним технологічним процесом
прокатки порошкового дроту; енергетичний метод управління технологічним процесом прокатки
порошкового дроту; метод пошуку оптимального розподілу локальних потужностей електроприводів
робочих клітей; практичне значення - розроблена методика вибору інформаційних параметрів управління
технологічним процесом прокатки порошкового дроту; структура системи управління єлектроприводом
локальної кліті, що забезпечує автоматичний режимзаправлення металевої стрічки у профілезгинальний



стан; спосіб управління технологічною лінією виробництва порошкового дроту; установлено робочий
інтервал пошуку оптимальних значень локальних потужностей і розроблений алгоритм реалізації
оптимального розподілу потужностей; впроваджено на Донецькому ВАТ "Завод "Універсальне обладнання",
АТ "Донецька інжинірингова група"; галузь - металургійна промисловість

2. Subject - continuous technological process of production of a powder wire for autstove of handling by
metallurgical melts with absence of measurement of power parameters of the process is given to operation: forces
of a profiling and tension in intercloset intervals; the methods are automatic control, optimum control,
mathematical simulation methods; science results: as control parameter of electric drives of a working closet's of a
continuous technological process of production of a powder wire apply electromechanical power; the information
parameters by control of continuous technological process of rolling of a powder wire are set; an energy method
of control of technological process of rolling of a powder wire; the method of searching for of optimum allocation
of local powers of electric drives working closet's; practical importance - are designed the method of a select of
information parameters of control of technological process of rolling of a powder wire; structure of a control
system of the electric drive local closet; a way of control of the contribution link of production of a powder wire;
the working interval of searching for of optimal values of local powers is established and the algorithm of
implementation of optimal allocation of powers is developed; the results were inserted in Donetsk opened joint-
stock company "Factory" Universal equipment ", joint-stock company "Donetsk Engineering group " ; branch - iron
and steel industry
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