
Реєстраційна картка ДіР

I. Загальні відомості
Державний реєстраційний номер: 0119U100415

Особливі позначки: відкрита

Дата реєстрації: 10-02-2019

II. Підстава для проведення робіт
Підстава для проведення ДіР: 34 - договір з МОН, іншими центральними органами виконавчої влади

Напрям фінансування:  2.1 - фундаментальні дослідження ()

Джерела фінансування

7713 - кошти держбюджету

Код програмної класифікації видатків і кредитування (КПКВК): 6541030

У тому числі по роках:
2019 445.814 тис. грн.

Загальний обсяг фінансування: 445.814 тис. грн.

III. Відомості про замовника ДіР
Повне найменування юридичної особи: Національна академія наук України

Код за ЄДРПОУ: 00019270

Місцезнаходження: вул. Володимирська,54, м. Київ, Київська обл., 01030, Україна

Форма власності:
Сфера управління: Кабінет Міністрів

Ідентифікатор ROR: Не застосовується

Розмір організації:
Телефон: 380442343243, 380442396594, 380442262347, 380442346674

IV. Відомості про виконавця ДіР



Повне найменування юридичної особи: Інститут чорної металургії ім. З. І. Некрасова НАН України

Код за ЄДРПОУ: 00190294

Місцезнаходження: пл. Академіка Стародубова, 1, м. Дніпро, Дніпропетровський р-н., Дніпропетровська
обл., 49107, Україна

Форма власності:
Сфера управління: Нацiональна академія наук України

Ідентифікатор ROR: Не застосовується

Розмір організації:
Телефон: 380567900515

V. Відомості про співвиконавця ДіР

VI. Відомості про ДіР
Назва роботи українською:
Дослідження динамічних процесів при безперервній прокатці штаби зі зварними з’єднаннями та розробка
рішень їх прокатки з мінімальною динамікою міжклітьових натягів

Назва роботи англійською:
Investigation of dynamic processes with continuous rolling of headquarters with welded joints and development of
solutions for their rolling with minimal dynamics of intercellular tensions

Мета роботи українською:
Підвищення стабільності безперервної прокатки штаби зі зварними з’єднаннями шляхом вибору
раціональних деформаційно-скоростних режимів, забезпечуючих поліпшення прокатки швів, зменшення
поривів та простоїв стану

Мета роботи англійською:
Increasing the stability of continuous rolling of headquarters with welded joints by choosing rational strain-speed
modes to improve seam rolling, reduce gaps and state downtime

Пріоритетний напрям розвитку науки і техніки: Фундаментальні наукові дослідження з
найважливіших проблем розвитку науково-технічного, соціально-економічного, суспільно-політичного,
людського потенціалу

Стратегічний пріоритетний напрям інноваційної діяльності:
Вид роботи: 39 - фундаментальна

Очікувані результати: Технології

Галузь застосування: чорна металургія

Керівники роботи
Власне Прізвище Ім'я По-батькові: Вереньов Валентин Володимирович

Науковий ступінь:



Наукове звання:
Ідентифікатор ORCHID ID:
Додаткова інформація:

VII. Етапи виконання ДіР
Номер етапу: 1
Назва етапу: Дослідження динамічних процесів при безперервній прокатці штаби зі зварними
з’єднаннями та розробка рішень їх прокатки з мінімальною динамікою міжклітьових натягів

Початок етапу: 01.2019

Закінчення етапу: 12.2019

Вид звітного документа: Остаточний звіт

VIII. Індекс УДК, тематичні рубрики НТІ
Індекс УДК: 621.771, 621.771.23–932.2.001.5

Коди тематичних рубрик: 53.43

IX. Заключні відомості
Керівник юридичної особи  

Бабаченко Олександр Іванович
05.02.01

Відповідальний за підготовку
облікових документів

 
Кисельова В.В.

Телефон   +38 (056) 790-05-15

Реєстратор  

Керівник відділу УкрІНТЕІ, що є
відповідальним за реєстрацію наукової
діяльності

Юрченко Т.А. 


